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Starnutie vyrobnych systémo'

Rovnako ako v mnohych inych priemyselnych odvetviag segmente konstrukcie vyro
plastikarskych strojov najmé vstrekovacich stropme spracovan plastov i gum, neusta
rastu aj ceny energii aodyt po udrzattnych zdrojoch energi- ¢o v Eurdpe viedlo |
deformovaniu trhu a cierelektrickej energie- ¢asto spdsobuje, Zeyrobné systémy,
respektive ich giasti, Koré zakaznikom vyhovovadlhé roky sa stavaju nevhodny a
zastaranymi.

To sa tyka aj systémovoporov vstrekovacich strojov pre spracovanie pla, ako pri
novych strojochtak aj pre tz\ retrofiting, tj. pri starSich vstrekovacich strch moznos

inStalacie mvych pohonnych syémovvymenou za existujuce, energeticky mengnaé

Po érepohonov vstrekovacich strojov s konStantnymi hytickymi cerpadlami, prisic
obdobie ich nahrady ptiydraulickych pohonch, systémy s tlakom riadenymi regémgmi
piestovymi axiadlnymicerpadlami s naklonenou doskou. s premenlivym geometricky!

objemom pohganymi indukinymi elektromotcmi.

Koncom minulého deg’rocia - cca v roku 2008 - saa&inaju v systéme pohonov
vstrekovacich strojov, okrem polov s regulgnymi axialnymi piestovymicerpadlami s
naklonenou doskou a plrektrickyni pohonmi, respektive pohonrybridnymi, objavové

elektrohydraulické ervopohony

Vo vSeobecnosti je moznirdit, Ze pévodnéhydraulické pohony vstrekovacich stroj
spotrebuvaju az zhrubgednu tretinu celkovejpotrebnej vyrobnejenergie preiba na
svojuprevadzku. Yfomto smere boli vsasnosti aj su potrebné nevyhnutné zm
Vyvojové tendencie smeruju vyuzivaniu elektrickych pripadne hybridnych pohol
vstrekovacich strojov. Problematiku vyrobnych sysié zachytava kurz ,Uvod do ted

plastov*.
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